	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	151001.1008419.000 КД
	
	

	
	
	
	
	

	Согласованно

Руководитель проекта 


	
	Утверждаю

Зав. кафедрой «ТМ»____________

______________

	
	КОМПЛЕКТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
	

	
	на единичный технологический процесс сборки
	

	
	сборочной единицы «Упор задний» 
	

	
	
	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	1

	Разраб.
	
	
	
	АТИ ДГТУ

Кафедра «ТМ» 


	151001.1008419.000 МК
	
	

	Провер.
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Упор задний
	
	
	
	

	Н. контр.
	
	
	
	
	
	
	
	

	М01
	
	

	М02
	Код
	ЕВ
	МД
	ЕН
	Н. расх
	КИМ
	Код загот.
	Профиль и размеры
	КД
	МЗ
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	опер
	Код, наименование операции
	Обозначение документа

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	ТПЗ
	ТШТ

	P
	
	ПИ
	D или В
	L
	t
	i
	S
	n
	V

	03
	

	04
	
	
	
	005
	ХХХХ    Комплектование
	
	ХХХХ
	
	
	иот.
	№ ХХ
	
	
	
	
	

	05
	ХХХ
	ХХХХ
	ХХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	06
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	07
	
	
	
	010
	ХХХХ    Сборка  общая
	ХХХХ
	
	
	иот.
	№ ХХ
	
	
	
	
	1,51

	08
	ХХХ
	ХХХХ
	ХХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	09
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	015
	ХХХХ    Контроль
	ХХХХ
	
	
	иот.
	№ ХХ
	
	
	
	
	0,95

	11
	ХХХ
	ХХХХ
	ХХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	
	


	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	2

	Разраб.
	
	
	
	АТИ ДГТУ

Кафедра «ТМ» 


	151001.1008419.000 ОК
	
	

	Пров.
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Редуктор 
	
	
	
	

	Н. контр.
	
	
	
	
	
	
	
	

	01
	Код, наименование операции
	Обозначение документа
	

	
	010 Сборка узловая 
	
	

	02
	
	Код, наименование оборудования
	ТВ
	ТО

	
	
	
	
	

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Код, обозначение
	ОПП
	ЕВ
	ЕН
	КИ
	Н. расх.

	Р
	

	03
	002  Крышка
	ТСП.0826555.002
	
	
	
	1
	

	04
	005  Компенсатор
	ТСП.0826555.005
	
	
	
	1
	

	05
	010  Ползушка
	ТСП.0826555.010
	
	
	
	1
	

	06
	021  Корпус
	ТСП.0826555.021
	
	
	
	1
	

	07
	022  Корпус
	        ТСП.0826555.022
	
	
	
	1
	

	08
	026  Колесо червячное
	        ТСП.0826555.026
	
	
	
	1
	

	09
	028  Крышка
	        ТСП.0826555.028
	
	
	
	1
	

	10
	052  Компенсатор
	          ТСП.0826555.052
	
	
	
	1
	

	11
	054  Втулка
	          ТСП.0826555.054
	
	
	
	1
	

	12
	055  Вал-червячный
	          ТСП.0826555.055
	
	
	
	1
	

	13
	056  Вал-шестерня
	          ТСП.0826555.056
	
	
	
	1
	

	14
	071  Прокладка
	          ТСП.0826555.071
	
	
	
	1
	

	15
	072  Прокладка
	          ТСП.0826555.072 
	
	
	
	1
	

	

	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	3

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Операционная карта
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	Тв
	ТШТ

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Обозначение, код
	ОПП
	Е8
	ЕН
	КИ
	Н. расх

	Р
	
	
	
	
	

	16
	094  Полумуфта 
	       ТСП.0826555.094
	
	
	
	1
	

	17
	100  Направляющая
	       ТСП.0826555.100
	
	
	
	1
	

	18
	105  Крышка
	       ТСП.0826555.105
	
	
	
	1
	

	19
	114  Винт
	       ТСП.0826555.114
	
	
	
	1
	

	20
	115  Прокладка 
	       ТСП.0826555.115
	
	
	
	2
	

	21
	136  Полумуфта 
	       ТСП.0826555.136
	
	
	
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Стандартные изделия
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	159  Болт М8-6gх20.6.6.05 ГОСТ7808-70
	
	
	
	
	4
	

	2
	173  Винт М6-6gх10.33Н.05 ГОСТ1476-84
	
	
	
	
	2
	

	3
	175  Винт М8-6gх16.6.6.05 ГОСТ11738-84
	
	
	
	
	4
	

	4
	176  Винт М8-6gх70.6.6.05 ГОСТ11738-84
	
	
	
	
	1
	

	5
	181  Винт М4-6gх12.5.6.05 ГОСТ17473-80
	
	
	
	
	1
	

	6
	187  Винт М8-6gх16.5.6.05 ГОСТ17473-80
	
	
	
	
	2
	

	7
	199  Гайка М12-6Н.05.05

	
	
	
	
	1
	

	
	

	
	


	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	4

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Операционная карта
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	Тв
	ТШТ

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Обозначение, код
	ОПП
	Е8
	ЕН
	КИ
	Н. расх

	Р
	
	
	
	
	

	8
	209  Кольцо С 47.05 ГОСТ13943-86
	
	
	
	
	1
	

	9
	211  Шайба 4.65Г.05 ГОСТ6402-70
	
	
	
	
	4
	

	10
	214  Шайба 8.65Г.05 ГОСТ6402-70
	
	
	
	
	4
	

	11
	216  Шайба 12.65Г.05 ГОСТ6402-70
	
	
	
	
	1
	

	12
	229  Шпонка 5х5х20 ГОСТ23360-78
	
	
	
	
	2
	

	13
	231  Шпонка 6х6х20 ГОСТ23360-78
	
	
	
	
	1
	

	14
	236  Кольцо 32.II.05 ГОСТ2833-77
	
	
	
	
	1
	

	15
	238  Кольцо 45.II.05 ГОСТ2833-77
	
	
	
	
	1
	

	16
	239  Кольцо СП30-19-3.5 ГОСТ6308-71
	
	
	
	
	1
	

	17
	240  Кольцо СП32-21-3.5 ГОСТ6308-71
	
	
	
	
	1
	

	18
	244  Подшипник 60 204 ГОСТ7242-84
	
	
	
	
	2
	

	19
	248  Подшипник 204 ГОСТ7242-84
	
	
	
	
	2
	

	20
	258  Втулка I-16Н8х22s7х36
	
	
	
	
	1
	

	21
	259  Втулка I-35Н8х45s7х40
	
	
	
	
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	


	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	5

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Операционная карта
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	ТПЗ
	ТШТ

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Обозначение, код
	ОПП
	Е8
	ЕН
	КИ
	Н. расх

	Р
	

	01
	1  Установить ползушку поз 10 в тиски 
	
	
	0,28

	
	ХХХХХХХХХХ – Тиски
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	02
	2  Установить в ползушку поз 10 кольцо 209
	
	
	0,13

	
	ХХХХХХХХХХ – 
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	03
	3  Установить в ползушку поз10 СЕ-I-1 «Вал шестерня»
	
	
	0,452

	
	ХХХХХХХХХХ – Оправка для запрессовки подшипников
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	04
	4  Уст-ить на вал шестерню поз56 шпонку поз231.Полумуфту поз94 и зак-ть винтом поз 174 застопорить кольцом 238
	
	
	0,87

	
	ХХХХХХХХХХ – Отвертка
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1,15

	05
	5  Установить на вал-шестерню поз 56 втулку поз54
	
	
	

	
	ХХХХХХХХХХ – Молоток 7850-0102ц15хР ГОСТ 2310-77
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	


	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	6

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Операционная карта
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	ТПЗ
	ТШТ

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Обозначение, код
	ОПП
	Е8
	ЕН
	КИ
	Н. расх

	Р
	

	06
	6  Уст-ть на ползушку поз10 комп-р поз52 и СЕ-I-2 «Корпус в сборе»и зак-ть СЕ-I-3 «Винт в сборе»4шт и винт п174 4шт 
	
	
	0,058

	
	ХХХХХХХХХХ – Отвертка
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	07
	7  Установить в корпус п21 кольцо п240 установить на винт п176 4шт шайбу компенсатор 211 4шт зак-ть  СЕ-I-3  
	
	
	0,19

	
	ХХХХХХХХХХ – Отвертка
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	08
	8  Установить на ползушку п10 компенсатор п52 и СЕ-I-2 «Корпус в сборе»
	
	
	0,083

	
	ХХХХХХХХХХ – Верстак слесарный СД 37.01.10
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	09
	9  Установить на вал-шестерню п56 шпонку п229,и колесо червячное п258 и закрепить шайбой п216 и гайкой п199
	
	
	0,672

	
	ХХХХХХХХХХ – Ключ гаечный
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	10  Установить в крышку п28 кольцо п240 и прокладку компенсатор п71
	
	
	0,076

	
	ХХХХХХХХХХ – 
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	


	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	7

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Операционная карта
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	ТПЗ
	ТШТ

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Обозначение, код
	ОПП
	Е8
	ЕН
	КИ
	Н. расх

	Р
	

	11
	11  Установить на корпус п21 СЕ-I-4 «Крышка в сборе» и закрепить винтами п187 4шт
	
	
	0,36

	
	ХХХХХХХХХХ – Отвертка
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	12  Установить в крышку п2 кольцо п239 и прокладку п115 установить на винт п175 4шт шайбу п214 4шт  
	
	
	0,15

	
	ХХХХХХХХХХ – 
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	13  Закрепить на корпус п21 СЕ-I-5 «Крышка в сборе» 
	
	
	0,38

	
	ХХХХХХХХХХ – Отвертка
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	14  Уст-ть на вал червячный компенсатор п55 в тики смазать поверхности, запрессовать на вал п55 подшипники п248 
	
	
	0,65

	
	ХХХХХХХХХХ – Тиски, оправка для запрессовки подшипников
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	15  Установить в корпус п21 СЕ-I-7 «Вал червячный в сборе»
	
	
	0,08

	
	ХХХХХХХХХХ – Тиски, оправка для запрессовки подшипников
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	


	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	8

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Операционная карта
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	КШТ
	ТПЗ
	ТШТ

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Обозначение, код
	ОПП
	Е8
	ЕН
	КИ
	Н. расх

	Р
	

	16
	16  Установить кольцо п209 и подшипник п248
	
	
	0,212

	
	ХХХХХХХХХХ – оправка для запрессовки подшипников, Молоток 7850-0102ц15хР ГОСТ 2310-77
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	17  Установить на крышку п105 кольцо п239 прокладку 115, установить на болт п159 4шт шайбу п214 4шт  
	
	
	0,076

	
	ХХХХХХХХХХ – 
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	18  Закрепить на корпусе п21 СЕ-I-8 «Крышка в сборе» и  СЕ-I-9 «болт в сборе»  
	
	
	1,296

	
	ХХХХХХХХХХ –  Ключ гаечный
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19
	14  Установить на вал червяка компенсатор 55 шпонку  п229, полумуфту п136, винт п173 и кольцо п236 
	
	
	1,28

	
	ХХХХХХХХХХ – Молоток 7850-0102ц15хР ГОСТ 2310-77
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	


