

Определение содержания операций и формирование технологического маршрута изготовления детали

          Таблица 19 – Структура операционного процесса механической обработки.
	№
опер

ации
	Наименование операции
Содержание перехода
	Схема базирования заготовки при
механической обработке

	1
	2
	3

	015
	Фрезерно-центровальная
1.Установить и закрепить заготовку.
2.Центровать отверстиея А2 ГОСТ14034-74
3.Фрезеровать торцы, выдерживая размер 1

4.Снять заготовку.
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	020
	Токарно-винторезная с ЧПУ
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Точить поверхность  Ø37,5  мм, на проход.
3.Точить поверхность Ø24 мм, с подрезкой торца и одновременным снятием фаски 1×45, выдерживая размеры 2, 3 
4.Точить поверхность Ø21,6 мм, с подрезкой торца выдерживая размеры 4, 5 
5.Точить поверхность Ø21,1 мм, выдерживая размеры 4, 5 
6.Точить канавку Ø19,5 мм, выдерживая 

размеры 6, 7
7.Снять заготовку.
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	025
	Токарно – винторезная с ЧПУ
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Точить поверхность  Ø37мм, на проход.
3.Точить поверхность Ø24 мм, с подрезкой торца и одновременным снятием фаски, выдерживая размеры 1, 2
4. Точить поверхность Ø21,6 мм, с подрезкой торца выдерживая размеры 3, 4
5. Точить поверхность Ø21,1 мм, выдерживая размеры 3, 4 
6. Точить поверхность Ø17,6 мм, с подрезкой торца выдерживая размеры 5, 6
7. Точить поверхность Ø17,1 мм, с подрезкой торца и одновременным снятием фаски 1×45, выдерживая размеры 5, 6
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	025
	Токарно-винторезная с ЧПУ
8. Точить поверхность Ø12,5 мм, с подрезкой торца выдерживая размеры 7, 8
9. Точить поверхность Ø12мм, с подрезкой торца, выдерживая размеры 5, 6 снятие фаски 1,6×45
10.Нарезать резьбу М12 мм, выдерживая 

размеры 13, 14
11. Точить канавку Ø19,5 мм, выдерживая 

размеры 9, 10
12. Точить канавку Ø15,5 мм, выдерживая 

размеры 11, 12
13. Снять заготовку.
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	030
	Вертикально-фрезерная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Фрезеровать шпоночный паз 6Js9 мм, выдерживая размеры 1, 2, 3, 4 
3.Снять заготовку.
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	035
	Вертикально-фрезерная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Фрезеровать шпоночный паз 5N9 мм,

выдерживая размеры 1, 2, 3, 4
3.Снять заготовку.
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	045
	Центро-шлифовальная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Шлифовать  центровую фаску (эскиз 1)

3.Снять и переустановить деталь 

4.Шлифовать  центровую фаску (эскиз 2)

5.Снять заготовку.
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	050
	Зубофрезерная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Фрезеровать зубья m=2 , z=16

3.Снять заготовку.
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	055
	Шлифовальная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Шлифовать Ø36-0.05 мм 
3.Шлифовать  Ø20h9 мм, выдерживая размер 1

4.Шлифовать  Ø20к6 мм, с подшлифовкой торца,
Выдерживая размеры 2, 3
5. Снять заготовку.
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	060
	Шлифовальная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Шлифовать  Ø20h9 мм, выдерживая размер 3, 4

3.Шлифовать  Ø20к6 мм, с подшлифовкой торца,

выдерживая размеры 1, 2

4.Шлифовать Ø16h7 мм.
5. Снять заготовку.
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	065
	Токарно-винторезная
1. Установить и закрепить заготовку.
2.Сверлить отверстие центровое  Ø5H7 мм,

выдерживая размер  1, 2
3.Развернуть отверстие  Ø5H7 мм, 
выдерживая размер  1, 2
4.Снять деталь
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