Приложение Б Циклограмма сборки СЕ «Упор задний»

	№

пе​рехода
	Наименование сборочной единицы

Содержание перехода
	

	Общая сборка
	

	1
	Установить в пазы станины болты поз. 96 (4 шт.)
	

	2
	Установить на болты поз. 96 (2 шт.) СЕII-1 «Кронштейн в сборе» (поз. 52) и закрепить шайбами поз. 182 (2 шт.) и гайками поз. 161 (2 шт.)
	

	3
	Установить на болты поз. 96 (2 шт.) СЕII-2 «Кронштейн в сборе» ( поз. 33) и закрепить шайбами поз. 182 (2 шт.) и гайками поз. 161 (2 шт.)
	

	4
	Установить на гайку поз. 164 шайбу поз. 89 и закрепить СЕ-I-32 «Болтом в сборе»
	

	5
	Завинтить шпильки поз. 197 (2 шт.) в отверстия корпуса поз. 57
	

	6
	Установить на шпильки поз. 197 (2 шт.) втулки поз. 88 (2 шт.)
	

	7
	Установить на шпильки поз. 197 (2 шт.) плиту поз. 87 и закрепить шайбами поз. 178 (2 шт.) и гайками поз. 159 (2 шт.)
	

	8
	установить на плиту поз. 87 датчик ДПФ-60 и закрепить СЕ-I-33 «Винт в сборе» (4 шт.)
	

	9
	Установить на валы поз. 48 и 47 шпонки поз. 200 (2 шт.)
	

	10
	Установить на вал поз. 47 полумуфту поз. 85
	

	11
	Установить на вал поз. 48 полумуфту поз. 86
	

	12
	Установить СЕI-34 «Вал в сборе» и закрепить полумуфтами поз. 85 и 86
	

	13
	Кернить, сверлить 2 отверстия диаметром 6,8 мм на валу поз. 42  и закрепить полумуфты поз. 85 и 86 винтами поз. 145 (2 шт.), застопорить кольцами поз. 206 (2 шт.)
	

	14
	Установить на валы- шестерни  поз. 90 и  91 шпонки поз. 200 (2 шт.)
	

	15
	Установить на вал-шестерню поз. 90 полумуфту поз. 85
	

	16
	Установить на вал-шестерню поз. 91 полумуфту поз. 86
	

	17
	Установить СЕI-35 «Вал в сборе» и закрепить полумуфтами поз. 85 и 86
	

	18
	Кернить, сверлить 2 отверстия диаметром 6,8 мм на валу поз. 43  и закрепить полумуфты поз. 85 и 86 винтами поз. 145 (2 шт.), застопорить кольцами поз. 206 (2 шт.) 
	

	19
	Установить в отверстие скалки поз. 94 в ползушке поз. 3 СЕ-II-3 «Муфта в сборе» и закрепить СЕ-I-40 «Болт в сборе»
	

	20
	Установить в отверстие скалки поз. 94 в ползушке поз. 54 СЕ-II-3 «Муфта в сборе» и закрепить СЕ-I-41 «Болт в сборе»
	

	21
	Приварить на кронштейны поз. 33 и 52 СЕ-II-4 «Стержень в сборе» (2 шт.) и приварить
	

	22
	Заполнить корпус поз. 63 смазкой и завинтить пробку поз. 215
	

	23
	Заполнить подшипниковые полости смазкой и завинтить масленки поз. 210 (8 шт.)
	

	24
	Закрепить ограждения поз. 73, 74, 115 на ползушки поз. 54 и 3 СЕ-I-39 «Болтами в сборе» (32 шт.) и СЕ-I-40 «Болтами в сборе» (2 шт.)
	

	25
	Установить таблички номеров смазки поз. 120 (8 шт.)
	

	26
	Установить в отверстия ползушек поз. 3 и 54 СЕ-II-5 «Направляющая в сборе» (2 шт.)
	

	27
	Установить на направляющие 44 СЕ-II-5 «Корпус в сборе» (2 шт.) и закрепить СЕ-I-47 «Болтами в сборе» (2 шт.)
	

	28
	Приварить фланцы поз. 66 (2 шт.)  к станине
	

	29
	Приварить фланцы поз. 67 (2 шт.)  к валу эксценриковому
	

	СЕ-III-1 «Кронштейн в сборе»
	

	1
	Установить кронштейн поз. 52 в тиски
	

	2
	Установить в отверстие кронштейна поз. 52 крышку поз. 100 и закрепить СЕ-I-1 «Болт в сборе» (4 шт.) предварительно
	

	3
	Установить в отверстие кронштейна поз. 52 подшипник поз. 212
	

	4
	Запрессовать в отверстие подшипника поз. 212 вал поз. 48
	

	5
	Установить на вал поз. 48  шпонку поз. 200
	


	6
	Установить на вал поз. 48 шестерню поз. 83
	

	7
	Установить на вал поз. 48 втулку поз. 218
	

	8
	Установить на вал поз. 48 и в кронштейн поз. 52 подшипник поз. 212
	

	9
	Установить в канавку вала поз. 48 кольцо поз. 172
	

	10
	Замерить зазор между кронштейном поз. 52 и крышкой поз. 100 и рассчитать размер компенсатора поз. 107
	

	11
	Обработать компенсатор поз. 107 
	

	12
	Открутить СЕ-I-1 «Болт в сборе» (4 шт.), снять крышку поз. 100 и установить на нее компенсатор поз. 107
	

	13
	Закрепить крышку поз. 100 на кронштейн поз. 52 окончательно СЕ-I-1 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	14
	Установить в отверстия кронштейна поз. 52 скалки поз. 94 (2 шт.) и закрепить шайбами поз. 110 (2 шт.) и СЕ-I-2 «Болт в сборе» (2 шт.)
	

	15
	Установить на скалки поз. 94 (2 шт.) СЕ-II-1 «Ползушка в сборе»  поз. 3
	

	16
	Установить в отверстие ползушки поз. 54 СЕ-I-7 «Винт ходовой»
	

	17
	Установить на гайку поз. 2 шайбу поз. 196, навинтить на гайку поз. 170, стопорить шайбой поз. 196
	

	18
	Установить на ходовой винт поз. 81 втулку поз. 218
	

	19
	Напрессовать  на ходовой винт поз. 81 подшипник поз. 212
	

	20
	Установить в паз ходового винта поз. 81 шпонку поз. 199
	

	21
	Установить на ходовой винт поз. 81 шестерню поз. 84
	

	22
	Установить в канавку ползушки поз. 3 кольцо поз. 174
	

	23
	Запрессовать в отверстие ползушки поз. 3 подшипник поз. 211
	

	24
	Установить в отверстие ползушки поз. 3 вал-шестерня поз. 90
	

	25
	Запрессовать в отверстие ползушки поз. 3  и на вал-шестерню поз. 90 подшипник поз. 211
	

	26
	Установить на ползушку поз. 3 крышку поз. 99 и закрепить  СЕ-I-8 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	27
	Замерить зазор между ползушкой поз. 3 и крышкой поз. 99 и рассчитать размер обработки
	

	28
	Открутить СЕ-I-8 «Болт в сборе» (4 шт.) и снять крышку поз. 99
	

	29
	Обработать крышку поз. 99 с учетом прокладки поз. 116 
	

	30
	Установить на крышку поз. 99 прокладку поз. 116 и закрепить  на ползушку поз. 3 окончательно СЕ-I-8 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	31
	Установить на винт ходовой поз. 81  крышку поз. 100, втулку поз. 218
	

	32
	Напрессовать  на ходовой винт поз. 81 подшипник поз. 211
	

	33
	Установить на ходовой винт поз. 81 кольцо поз. 23
	

	34
	Напрессовать  на ходовой винт поз. 81 подшипник поз. 211
	

	35
	Установить на ходовой винт поз. 81 шайбу поз. 111 и навинтить гайку поз. 164
	

	36
	Установить на ходовой винт поз. 81 корпус поз. 56 и закрепить СЕ-I-9 «Болт в сборе» (4 шт.) предварительно
	

	37
	Замерить зазор между корпусом поз. 56 и крышкой поз. 100 и рассчитать размер компенсатора поз. 107
	

	38
	Обработать компенсатор поз. 107 
	

	39
	Открутить СЕ-I-9 «Болт в сборе» (4 шт.), снять корпус поз. 56 и установить на крышку поз. 100 компенсатор поз. 107 
	

	40
	Установить на скалки поз. 94 и винт ходовой поз. 81 плиту поз. 60
	

	41
	Установить на плиту поз. 60 и закрепить корпус поз. 56 СЕ-I-10 «Болт в сборе» (4 шт.)  и СЕ-I-9 «Болт в сборе» (4 шт.) предварительно
	

	42
	Замерить зазор между корпусом поз. 56 и плитой поз. 60 и рассчитать размер компенсатора поз. 79
	

	43
	Обработать компенсатор поз. 79
	

	44
	Открутить СЕ-I-9 «Болт в сборе» (4 шт.), СЕ-I-10 «Болт в сборе» (4 шт.)  снять корпус поз. 56 и установить на него компенсатор поз. 79 
	

	45
	Установить на плиту поз. 60 корпус поз. 56 и закрепить СЕ-I-10 «Болт в сборе» (4 шт.), закрепить на корпус поз. 56 крышку поз. 100 СЕ-I-9 «Болт в сборе» (4 шт.) окончательно
	

	СЕ-I-1 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 132 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 132 (4 шт.) шайбу поз. 179 (4 шт.)


	

	СЕ-I-2 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 140 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 140 (4 шт.) шайбу поз. 181 (4 шт.)


	

	СЕ-II-1 «Ползушка в сборе»
	

	1
	Установить СЕ-I-3 «Ползушка в сборе со втулками»
	

	2
	Закрепить СЕ-I-4 «Фланец в сборе» (4 шт.) на ползушку поз. 3 СЕ-I-5 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	3
	Закрепить в отверстие ползушки поз. 3 СЕ-I-6 «Болт в сборе» 
	

	СЕ-I-3 «Ползушка в сборе»
	

	1
	Установить ползушку поз. 3 в тиски
	

	2
	Установить в отверстие ползушки поз. 3 втулки поз. 217 (6 шт.)
	

	3
	Кернить, сверлить 6 отверстий диаметром 5 мм, нарезать резьбу М6
	

	4
	Завинтить винты поз. 144 (6 шт.)
	

	СЕ-I-4 «Фланец в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Установить  фланец  поз. 68 (4 шт.) на стол 


	

	2
	Установить на фланец  поз. 68 (4 шт.) скребок поз. 118 (4 шт.)


	

	СЕ-I-5 «Болт в сборе» (16 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 130 (16 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 130 (16 шт.) шайбу поз. 178 (16 шт.)


	

	СЕ-I-6 «Болт в сборе» (16 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 138

	

	2
	Навинтить  на болт поз. 138 гайку поз. 162

	

	СЕ-I-7 «Винт ходовой в сборе»
	

	1
	Установить винт ходовой поз. 81 в тиски
	

	2
	Навинтить на винт ходовой поз. 81 гайку поз. 1
	

	3
	Навинтить на винт ходовой поз. 81 гайку поз. 2
	

	4
	Установить на гайки поз. 1 и 2 шпонки поз. 201 (2 шт.)
	

	СЕ-I-8 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 132 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 132 (4 шт.) шайбу поз. 179 (4 шт.)


	

	СЕ-I-9 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 133 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 133 (4 шт.) шайбу поз. 179 (4 шт.)


	

	СЕ-I-10 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 137 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 137 (4 шт.) шайбу поз. 180 (4 шт.)


	

	СЕ-III-2 «Кронштейн в сборе»
	

	1
	Установить кронштейн поз. 33 в тиски
	


	2
	Установить в отверстие кронштейна поз. 33 СЕ-I-11 «Корпус в сборе» поз. 46 и закрепить СЕ-I-12 «Болт в сборе» (4 шт.) предварительно
	

	3
	Установить в отверстие кронштейна поз. 33 подшипник поз. 211
	

	4
	Запрессовать в отверстие подшипника поз. 212 вал поз. 47
	

	5
	Установить на вал поз. 47  шпонку поз. 200
	

	6
	Установить на вал поз. 47 шестерню поз. 83
	

	7
	Установить в отверстия кронштейна поз. 33 скалки поз. 94 (2 шт.) и закрепить шайбами поз. 110 (2 шт.) и СЕ-I-13 «Болт в сборе» (2 шт.)
	

	8
	Установить на скалки поз. 94 (2 шт.) СЕ-II-2 «Ползушка в сборе»  поз. 54
	

	9
	Установить в отверстие ползушки поз. 54 СЕ-I-18 «Винт ходовой»
	

	10
	Установить на гайку поз. 2 шайбу поз. 196, навинтить на гайку поз. 170, стопорить шайбой поз. 196
	

	11
	Установить на ходовой винт поз. 49 втулку поз. 218
	

	12
	Напрессовать  на ходовой винт поз. 49 подшипник поз. 212
	

	13
	Установить в паз ходового винта поз. 49 шпонку поз. 199
	

	14
	Установить на ходовой винт поз. 49 шестерню поз. 84
	

	15
	Замерить зазор между кронштейном поз. 33 и крышкой поз. 46 и рассчитать размер компенсатора поз. 107
	

	16
	Обработать компенсатор поз. 107 
	

	17
	Открутить СЕ-I-12 «Болт в сборе» (4 шт.), снять СЕ-I-11 «Корпус в сборе» поз. 46 и установить на него компенсатор поз. 107
	

	18
	Закрепить корпус поз. 46 на кронштейн поз. 33 окончательно СЕ-I-12 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	19
	Установить на винт ходовой поз. 49  крышку поз. 100, втулку поз. 218
	

	20
	Напрессовать  на ходовой винт поз. 49 подшипник поз. 211
	

	21
	Установить на ходовой винт поз. 49 кольцо поз. 23
	

	22
	Напрессовать  на ходовой винт поз. 49 подшипник поз. 211
	

	23
	Установить на ходовой винт поз. 49 шайбу поз. 111 и навинтить гайку поз. 164
	

	24
	Установить на ходовой винт поз. 49 корпус поз. 57 и закрепить СЕ-I-19 «Болт в сборе» (4 шт.) предварительно
	

	25
	Замерить зазор между корпусом поз. 57 и крышкой поз. 100 и рассчитать размер компенсатора поз. 107
	

	26
	Обработать компенсатор поз. 107 
	

	27
	Открутить СЕ-I-19 «Болт в сборе» (4 шт.), снять крышку поз. 100, корпус поз. 57 и установить на крышку поз. 100 компенсатор поз. 107
	

	29
	Установить на скалки поз. 94 и винт ходовой поз. 49 плиту поз. 61
	

	30
	Установить на плиту поз. 61 и закрепить корпус поз. 57 СЕ-I-20 «Болт в сборе» (4 шт.)  и СЕ-I-19 «Болт в сборе» (4 шт.) предварительно
	

	31
	Замерить зазор между корпусом поз. 57 и плитой поз. 61 и рассчитать размер компенсатора поз. 79
	

	32
	Обработать компенсатор поз. 79
	

	33
	Открутить СЕ-I-19 «Болт в сборе» (4 шт.), СЕ-I-20 «Болт в сборе» (4 шт.)  снять корпус поз. 57 и установить на него компенсатор поз. 79 
	

	34
	Установить на плиту поз. 61 корпус поз. 57 и закрепить СЕ-I-20 «Болт в сборе» (4 шт.), закрепить на корпус поз. 57 крышку поз. 100 СЕ-I-19 «Болт в сборе» (4 шт.) окончательно
	

	35
	Установить в канавку ползушки поз. 54 кольцо поз. 174
	

	25
	Запрессовать в отверстие ползушки поз. 54 подшипник поз. 211
	

	26
	Установить в  ползушку поз. 54 кольцо поз. 113
	

	27
	Установить в отверстие ползушки поз. 54 кольцо поз. 113
	

	28
	Установить на полушку поз. 54 корпус поз. 63  и закрепить  СЕ-I-21 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	29
	Установить в отверстие корпуса поз. 63 СЕ-I-22 «Втулка в сборе»
	

	30
	Закрепить втулку поз. 217 винтами поз. 144 (2 шт.)
	

	31
	Установить на вал-шестерню поз. 91 шпонку поз. 198
	

	32
	Установить на вал-шестерню поз. 91 колесо червячное поз. 19 и закрепить шайбой поз. 16 и СЕ-I-23 «Винт в сборе»
	

	33
	Установить в отверстие корпуса поз. 63 крышку поз. 99 и закрепить  СЕ-I-24 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	34
	Запрессовать подшипник поз. 214
	

	35
	Установить СЕ-I-25 «Вал червячный в сборе»
	

	36
	Установить в отверстие корпуса поз. 63 СЕ-I-26 «Крышка в сборе» и закрепить СЕ-I-27 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	37
	Установить на корпус поз. 63 прокладку поз. 117, крышку поз. 69 и закрепить  СЕ-I-28 «Болтами в сборе» (4 шт.)
	

	38
	Замерить зазор между ползушкой поз. 54 и корпусом поз. 63 и рассчитать размер компенсатора поз. 80
	

	39
	Обработать компенсатор поз. 80
	

	40
	Открутить СЕ-I-28 «Болт в сборе» (4 шт.), снять корпус поз. 63 и установить на него компенсатор поз. 
	

	41
	Установить на ползушку поз. 54 компенсатор поз. 80
	

	42
	Установить  корпус поз. 63 и закрепить СЕ-I-28 «Болт в сборе» (4 шт.) окончательно
	

	43
	Обеспечить свободное вращение вала поз. 91 затяжкой винтов поз. 144
	

	44
	Замерить зазор между корпусом поз. 57 и крышкой поз. 99 и рассчитать размер прокладки поз. 116
	

	45
	Обработать прокладку поз. 116 
	

	46
	Открутить СЕ-I-24 «Болт в сборе» (4 шт.), снять крышку поз. 99 и установить на нее прокладку поз. 116
	

	47
	Установить на корпус поз. 57 крышку поз. 99 с прокладкой поз. 116 и закрепить СЕ-I-24 «Болт в сборе» (4 шт.) окончательно
	

	48
	Установить на винт ходовой поз. 49  СЕ-I-29 «Вал в сборе» 
	

	49
	Сверлить отверстие, завинтить винт поз. 50 и зафиксировать кольцом поз. 204
	

	50
	Установить на вал червячный поз. 82  СЕ-I-30 «Ось в сборе»
	

	51
	Сверлить отверстие диаметром 5,8 мм, развернуть отверстие диаметром 6Н7 мм
	

	52
	Заштифтовать в совмещенные отверстияштифт поз. 203
	

	53
	Установить на ось поз. 9 СЕ-I-31 «Стержень в сборе» и закрепить винтом поз. 158
	

	СЕ-I-12 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 132 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 132 (4 шт.) шайбу поз. 179 (4 шт.)


	

	СЕ-I-23 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 140 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 140 (4 шт.) шайбу поз. 181 (4 шт.)


	

	СЕ-II-1 «Ползушка в сборе»
	

	1
	Установить СЕ-I-14 «Ползушка в сборе со втулками»
	

	2
	Закрепить СЕ-I-15 «Фланец в сборе» (4 шт.) на ползушку поз. 54 СЕ-I-16 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	3
	Закрепить в отверстие ползушки поз. 54 СЕ-I-17 «Болт в сборе» 
	

	СЕ-I-14 «Ползушка в сборе»
	

	1
	Установить ползушку поз. 54 в тиски
	

	2
	Установить в отверстие ползушки поз. 54 втулки поз. 217 (6 шт.)
	

	3
	Кернить, сверлить 6 отверстий диаметром 5 мм, нарезать резьбу М6
	

	4
	Завинтить винты поз. 144 (6 шт.)
	

	СЕ-I-15 «Фланец в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Установить  фланец  поз. 68 (4 шт.) на стол 


	

	2
	Установить на фланец  поз. 68 (4 шт.) скребок поз. 118 (4 шт.)


	

	СЕ-I-16 «Болт в сборе» (16 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 130 (16 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 130 (16 шт.) шайбу поз. 178 (16 шт.)


	

	СЕ-I-17 «Болт в сборе» (16 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 138


	

	2
	Навинтить  на болт поз. 138 гайку поз. 162


	

	СЕ-I-18 «Винт ходовой в сборе»
	

	1
	Установить винт ходовой поз. 49 в тиски
	

	2
	Навинтить на винт ходовой поз. 49 гайку поз. 1
	

	3
	Навинтить на винт ходовой поз. 49 гайку поз. 2
	

	4
	Установить на гайки поз. 1 и 2 шпонки поз. 201 (2 шт.)
	

	СЕ-I-19 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 133 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 133 (4 шт.) шайбу поз. 179 (4 шт.)
	

	СЕ-I-20 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 137 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 137 (4 шт.) шайбу поз. 180 (4 шт.)


	

	СЕ-I-21 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 133 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 133 (4 шт.) шайбу поз. 180 (4 шт.)


	

	СЕ-I-22 «Втулка в сборе» 
	

	1
	Взять втулку поз. 217 


	

	2
	Установить во втулку поз. 217 кольцо поз. 208

	

	СЕ-I-23 «Винт в сборе» 
	

	1
	Взять винт поз. 155

	

	2
	Установить на винт поз. 155 шайбу поз. 178

	

	СЕ-I-24 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 132 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 132 (4 шт.) шайбу поз. 174 (4 шт.)


	

	СЕ-I-25 «Вал червячный в сборе» 
	

	1
	Установить вал червячный  поз. 82 в тиски


	

	2
	Напрессовать  на вал червячный поз. 82  подшипник поз. 214
	

	СЕ-I-26 «Крышка в сборе» 
	

	1
	Установить крышку  поз. 101  


	

	2
	Установить на крышку поз. 101  кольцо поз. 208 


	

	3
	Установить на крышку поз. 101  прокладку поз. 116 


	

	СЕ-I-27 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 138 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 138 (4 шт.) шайбу поз. 178 (4 шт.)


	

	СЕ-I-28 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 132 (4 шт.)

	

	2
	Установить на болт поз. 138 (4 шт.) шайбу поз. 179 (2 шт.)


	

	СЕ-I-29 «Вал в сборе» 
	

	1
	Установить вал  поз. 6 в тиски


	

	2
	Установить на вал поз.6 ось поз. 39 


	

	3
	Сверлить отверстие диаметром 5,8 мм, развернуть отверстие диаметром 6Н7 мм
	

	4
	Установить в совмещенные отверстия вала поз. 6 и оси поз. 39 штифт поз. 203
	

	5
	Установить в отверстие оси поз. 39 стержень поз. 10 
	

	6
	Завинтить в совмещенные отверстия оси поз. 39 и стержня поз. 10 винт поз. 158
	

	7
	Установить в отверстие стержня поз. 10 ручку поз. 216 и развальцевать
	

	СЕ-I-30 «Ось в сборе»
	

	1
	Установить ось поз. 9 в тиски
	

	2
	Установить на ось поз. 9 лимб поз. 7
	

	3
	Установить на лимб поз. 7 стрелку поз. 71
	

	4
	Навинтить на ось поз. 9 гайку поз. 169
	

	СЕ-I-31 «Стержень в сборе»
	

	1
	Взять стержень поз. 10
	

	2
	Установить в отверстие стержня поз. 10 ручку поз. 216 м развальцевать
	

	СЕ-I-32 «Болт в сборе» 
	

	1
	Взять болт поз. 105 

	

	2
	Установить на болт поз. 105 шайбу поз. 178

	

	СЕ-I-33 «Винт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять винт поз. 155 (4 шт.)

	

	2
	Установить на винт поз. 155 (4 шт.) шайбу поз. 178 (4 шт.)

	

	СЕ-I-34 «Вал в сборе»
	

	1
	Установить вал поз. 42 в тиски
	

	2
	Установить на вал поз. 42 шпонки поз. 200 (2 шт.)
	

	3
	Установить на вал поз. 42 полумуфты поз. 205 (2 шт.)
	

	4
	Сверлить 2 отверстия диаметром 6 мм
	

	5
	Завинтить в отверстия винты поз. 17 (2 шт.) стопорить кольцом поз. 106 (2 шт.)
	

	СЕ-I-35 «Вал в сборе»
	

	1
	Установить вал поз. 43 в тиски
	

	2
	Установить на вал поз. 43 шпонки поз. 200 (2 шт.)
	

	3
	Установить на вал поз. 43 полумуфты поз. 205 (2 шт.)
	

	4
	Сверлить 2 отверстия диаметром 6 мм
	

	5
	Завинтить в отверстия винты поз. 17 (2 шт.) стопорить кольцом поз. 106 (2 шт.)
	

	СЕ-II-3 «Муфта в сборе»
	

	1
	Установить муфту поз. 97 (2 шт.)
	

	2
	Приварить на муфту поз. 97 шайбу поз. 109 (2 шт.)
	

	3
	Завинтить в муфту поз. 97СЕ-I-36 «Стержень в сборе» (2 шт.)
	

	4
	Завинтить в муфту поз. 97 (2 шт.) СЕ-I-37 «Труба в сборе» (2 шт.)
	

	5
	Установить на фланец поз. 67 (2 шт.) фланец поз. 66 (2 шт.)
	

	6
	Закрепить на фланец поз. 67 (2 шт.) фланец поз. 66 (2 шт.) СЕI-47 «Болт в сборе» (8 шт.)
	

	СЕ-I-36 «Стержень в сборе»
	

	1
	Взять стержень поз. 41 (2 шт.)
	

	2
	Навинтить на стержень 41 (2 шт.) гайку поз. 166 (2 шт.)
	

	СЕ-I-37 «Труба в сборе»
	

	1
	Взять трубу поз. 40 (2 шт.)
	

	2
	Навинтить на трубу 40 (2 шт.) гайку поз. 104 (2 шт.)
	

	3
	Приварить к трубе поз. 40 (2 шт.) фланец поз. 67 (2 шт.)
	

	СЕ-I-38 «Болт в сборе» (8 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 136 (8 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 136 (8 шт.) шайбу поз. 180 (8шт.)


	

	СЕ-I-39 «Болт в сборе» 
	

	1
	Взять болт поз. 142

	

	2
	Установить на болт поз. 142 шайбу поз. 181

	

	3
	Установить на болт поз. 142 кронштейн поз. 76

	

	СЕ-II-4 «Труба в сборе»
	

	1
	Установить труба поз. 98 (2 шт.) в тиски
	

	2
	Навинтить на трубу 98 (2 шт.) гайку поз. 166 (2 шт.)
	

	3
	Навинтить муфту поз. 97 (2 шт.)
	

	4
	Завинтить в муфту поз. 97 (2 шт.) СЕ-I-41 «Труба в сборе»
	

	5
	Установить на планку поз. 22 (2 шт.) фланец поз. 67 (2 шт.) и закрепить  СЕ-I-42 «Болт в сборе» (8 шт.)
	

	СЕ-I-41 «Труба в сборе»
	

	1
	Взять трубу поз. 15 (2 шт.)
	

	2
	Навинтить на трубу 15 (2 шт.) гайку поз. 104 (2 шт.)
	

	3
	Приварить к трубе поз. 15 (2 шт.) планку поз. 22 (2 шт.)
	

	СЕ-I-42 «Болт в сборе» (8 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 136 (8 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 136 (8 шт.) шайбу поз. 180 (8шт.)


	

	СЕ-I-43 «Болт в сборе» (32 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 130 (32 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 130 (32 шт.) шайбу поз. 178 (32шт.)


	

	СЕ-I-44 «Болт в сборе» (2 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 151 (2 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 151 (2 шт.) шайбу поз. 178 (2 шт.)


	

	СЕ-II-5 «Направляющая в сборе»
	

	1
	Установить направляющую поз. 44 в тиски
	

	2
	Установить в направляющую поз. 44 СЕ-I-45 «Рейка в сборе»  и закрепить СЕ-I-46 «Болт в сборе»
	

	3
	Установить в отверстие направляющей поз. 44 рейку поз. 13 и закрепить СЕ-I-47 «Болт в сборе»
	

	СЕ-I-45 «Рейка в сборе»
	

	1
	Взять рейку поз. 12
	

	2
	Установить на рейку поз. 12 втулку поз. 191
	

	СЕ-I-46 «Болт в сборе» 
	

	1
	Взять болт поз. 150 


	

	2
	Установить на болт поз. 150 шайбу поз. 180


	

	
	Установить на болт поз. 150 шайбу поз. 194


	

	СЕ-I-47 «Болт в сборе» 
	

	1
	Взять болт поз. 150 


	

	2
	Установить на болт поз. 150 шайбу поз. 180


	

	СЕ-II-6 «Корпус в сборе»
	

	1
	Установить СЕ-I-48 «Корпус в сборе»
	

	2
	Завинтить в корпус винт поз. 144 ( 2 шт.)
	

	3
	Установить ролик поз. 29 (2 шт.)
	

	4
	Установить в совмещенные отверстия корпуса поз. 20 и роликов поз. 29 ось поз. 28 (2 шт.) и завинтить винты поз. 144 (2 шт.)
	

	6
	Установить на корпус поз. 4 упор поз. 26 (2 шт.) и закрепить СЕ-I-49 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	7
	Установить планки поз. 25 (4 шт.) и закрепить СЕ-I-50 «Болт в сборе» (2 шт.)
	

	СЕ-I-48 «Корпус в сборе»
	

	1
	Установить корпус поз. 20 в тиски
	

	2
	Установить на корпус поз. 20 корпус поз. 4
	

	3
	Установить в совмещенные отверстия ось поз. 27 (2 шт.)
	

	СЕ-I-49 «Болт в сборе» (4 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 148 (4 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 148 (4 шт.) шайбу поз. 180 (4шт.)


	

	СЕ-I-50 «Болт в сборе» (2 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 163 (2 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 163 (2 шт.) шайбу поз. 177 (2шт.)


	

	СЕ-I-51 «Болт в сборе» (2 шт.)
	

	1
	Взять болт поз. 18 (2 шт.) 


	

	2
	Установить на болт поз. 18 (2 шт.) шайбу поз. 167 (2шт.)


	


