	№  строки
	Формат
	Обозначение
	Наименование
	Кол. листов
	№  зкз.
	Примечание

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Документация общая
	
	
	

	
	
	
	Вновь разработанная
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000 З
	Задание на дипломный проект
	2
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000 ПЗ
	Пояснительная записка
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000 ОП
	Опись папки
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Документация по
	
	
	

	
	
	
	сборочным единицам
	
	
	

	
	
	
	Вновь разработанная
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А1
	151001.1008419.000 СБ
	Упор задний
	5
	
	

	
	
	
	Сборочный чертеж
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000
	Упор задний
	12
	
	

	
	
	
	Спецификация
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000 СБ1
	Приспособление для контроля смещения шпоночных пазов
	1
	
	

	
	
	
	Сборочный чертеж
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000 1
	Приспособление для контроля смещения шпоночных пазов
	
	
	

	
	
	
	Спецификация
	3
	
	

	
	
	
	
	
	151001.1008419.000 ТП

	
	
	
	
	
	

	Изм
	Лит
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	

	Разраб.
	.
	
	
	Механосборочное производство  по выпуску упоров задних полуавтоматов для изготовления сетки

Ведомость проекта
	Лит
	Лист
	Листов

	Провер.
	
	
	
	
	
	д
	
	1
	4

	
	 
	
	
	
	АТИ ДГТУ

Кафедра «ТМ»



	Н. контр
	.
	
	
	
	

	Утв.
	
	
	
	
	

	№  строки
	Формат
	Обозначение
	Наименование
	Кол. листов
	№  зкз.
	Примечание

	
	
	
	
	
	
	

	
	А1
	151001.1008419.000 СБ2
	Приспособление для фрезерования шпоночных пазов
	1
	
	

	
	
	
	Сборочный чертеж
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000 2
	Приспособление для фрезерования шпоночных пазов
	2
	
	

	
	
	
	Спецификация
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000 СБ3
	Калибр - скоба Ø 20к6
	1
	
	

	
	
	
	Сборочный чертеж
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.000 3
	Калибр - скоба Ø 20к6
	1
	
	

	
	
	
	Спецификация
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000 ИИ
	Калибр –пробка
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Документация по
	
	
	

	
	
	
	деталям
	
	
	

	
	
	
	Вновь разработанная
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.090  ЧД
	Вал - шестерня
	1
	
	

	
	А3
	151001.1008419.090  ЧП
	Вал - шестерня
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	151001.1008419.000 ТП
	Лист

	
	
	
	
	
	
	2

	Изм
	Лит
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	
	

	№  строки
	Формат
	Обозначение
	Наименование
	Кол. листов
	№  зкз.
	Примечание

	
	
	
	Документация
	
	
	

	
	
	
	технологическая
	
	
	

	
	
	
	Вновь разработанная
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А1
	151001.1008419.000 ТСС
	Технологическая схема 
	
	
	

	
	
	
	сборки  «Упор задний»
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А1
	151001.1008419.000  КЭ
	Карта эскизов на мех. обработку 025 операцию
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000  КЭ1
	Карта эскизов на операцию 030 вертикально - фрезерную
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000  КЭ2
	Карта эскизов на операцию 050 зубофрезерную
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000  КЭ3
	Карта эскизов на операцию 055 круглошлифовальную
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А3
	151001.1008419.000  ИР
	Резец канавочный
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	А1
	151001.1008419.000 КЦ
	Компоновка цеха
	
	
	

	
	
	
	и планировка участка
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	151001.1008419.000 ТП
	Лист

	
	
	
	
	
	
	3

	Изм
	Лит
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	
	


	№  строки
	Формат
	Обозначение
	Наименование
	Кол. листов
	№  зкз.
	Примечание

	
	А4
	151001.1008419.000 КД
	Комплект технологической
	9
	
	

	
	
	
	документации на единичный 
	
	
	

	
	
	
	технологический процесс 
	
	
	

	
	
	
	сборки сборочной единицы
	
	
	

	
	
	
	«Упор задний»
	
	
	

	
	А4
	151001.1008419.090 КД
	Комплект технологической
	4
	
	

	
	
	
	документации на единичный 
	
	
	

	
	
	
	технологический процесс 
	
	
	

	
	
	
	механической обработки
	
	
	

	
	
	
	детали «Вал - шестерня»
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	151001.1008419.000 ТП
	Лист

	
	
	
	
	
	
	4

	Изм
	Лит
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	
	


